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) Karakteristik Pipa PE Vinilon
Pipa PE vini on merupakan pilihan terbaik untuk ketahanan jangka panjang. Memi iki ketahanan kimia, abrasi, serta
ketahanan terhadap korosi yang baik, Pipa PE Vinilon dibuat dengan bahan baku pE murni berkualitas tinggi
berstandar SNI/ SO dan diproses dengan mesin,mesin extrusion yang canggih dan modern. pipa pE Vinilon memili
ki elastlsitas yang tinggi dan tidak mudah mengalami penurunan fungsi pada temperaiur beku.

. Pipa PE Vinilon beberapa karakteristik sebagai berikut :
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) er-nrn
lnstalasipipa air bertekanan rnembutuhkan pipa dengan
lelLard . dar keL"harar b- bag"i .ord,.i y'drg r .ge,i
seperti pipa PE Vlnilon. Ditunjang rnaterial berkua itas,

Pipa PE Vinilon didesain tanggLrh, sehingga merupakan
pilihan terbaik untuk kebutuhan distribusi air ber vo ume
besar balk air beriekanan maupun drainase.
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ProyekSDA Perp paan A r Baku s!nga Maro
[4erauke, Pap!a

nstalasi Pipa Bawah Laut Kota Mamulu,
P! a! Karampuang,5u awes Bamt

ProyeklPALOl200 mm, PN 12,5,5DR 13,6

Pa embang, Sumatera Selatan

c SPESIFIKASI PIPA HDPE PE-]00 (MRS 100) & PE-80 (MRS 80)
UNTUK AIR BERSIH BERTEKANAN STANDAR SNI 4829.2-2015,lSO 4427-2t2O19
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) ne cns \
Seiak awal 1990 an, pipa PE te ah dlqunakan untuk
r.enyalurkan gas alam balk ke industry lndustri maupun ke

rumah tangga. Saat ini, instalasl sa uran pipa distribus gas

alam di ndonesia sudah menqgunakan plpa berbahan baku
PE. Vinion memproduksi plpa PE Gas dengan bahan PE 80
berkua itas tingg yanq sudah teruji ketahanannya untuk
aplikasi gas, tahan terhadap bocor, koros, serta bahan kimla

o Spesifikasi Pipa PE-80 (MRS 80) Untuk Gas (Standar lSo 4437:20'14')

Sangat mudah dlkenali dengan warna kuningnya, pipa PE Gas

Vlnilon, yanq dapat dengan mudah dilnstalasi dengan thermal
fusion (butt welding dan electrofusion), telah dlgunakan luas
dan diakui oleh perusahaan gas ternama, termasuk PT

Perusahaan Gas Negara lpersero), Tbk.
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1A96/PE 5/284/9.3/Vt /2017

1 A96/PE-S /285 /9.3 Nl /2011

1696/PE 5/286/9.3/Vt /2017

1A96/PE S/287 /9_3Nt /2017

1096/PE-S /288/9 -3 Nll\2017
1 25a / P E S / 6A29 I 9.2/ lX/ 201 9

1258/PE S/6430 /9 _2/tX/2019

1 258 / P E S / 6A3 1 / 9.2 / lX/ 241 9

t 2s8 / P E S / 6A32 / 9.2 I tX/ 2A1 9

D5a/ i E s / 6a, / 9.2 / tx/ 2a1 9

Plpa Po yethy ene (PE) 80 sDR I 1 OD 20 mm

Pjpa Po yethy ene (PE) 80 SDR I I OD 63 mm

Pjpa Po yethy ene (PE) 80 sDR I 1 OD 90 nrm

Prpa Po yethy ene (PE) 80 sDR 1 I OD I25 mm

Plpa Po yethy ene (PE) 80 SDR 'l I OD 180 mm

FlttingTappjng Sadd e 63 x 20, PE 100

Fltting Coupler 20 x 20, PE 100

Fltting Coupler63 x63, PE 100

Fltting Elbow 180 x 180, PE 100

FlttinqTee 90, PE 100
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) srsrervr PENYAMBUNGAN PIPA

o sistem Butt welding

02. Perataan /penyerutan

. Sistem Compression Fitting 6-_
- .e, ;it [. ]_.,**<ft, fi. (U \\] \dE-

ft0Qry#YJ L'T::;""
I L._:.-'""
LB,.ran Fruno

Pushon Fitiing

02
(end!rkai m!r peng!ic
Fitting sejauh 2 atau 3 u r

tanpa harus h. epasnya

02
Uk!r dan tandai bata5 masLk P Pa

04
saiib!nqan semp!rni hanya

. Sistem
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