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Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe (SRCP)



Sertifikasi SRCP (Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe) Indogeopipe™
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“ Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe (SRCP) ”
Teknologi Terbaru Pipa HDPE Bergelombang (Corrugated)

BIGGER. STRONGER. BETTER.

Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe (SRCP) adalah Pipa Bergelombang (Corrugated)
dengan teknologi terbaru gabungan dari dua material yaitu Steel Galvanis dilapisi dengan
material HDPE (High Density Polyethylene) murni 100% pada sisi bagian dalam dan luar
hingga menghasilkan kekuatan yang luar biasa dan daya tahan yang lebih baik
dibandingkan jenis pipa lainnya dengan kekuatan Ring Stifness SRCP mencapai 12.5 SN
dan 16 SN.

Produsen Pertama dan
Satu — Satunya Steel
Reinforced Corrugated HPPE
Pipe (SRCP) di Indonesia,
dengan lebih dari 10 tahun
pengalaman di industri
plastik. Indogeopipe
merupakan Merek Dagang
Terdaftar milik PT. Kayu
Asri Indonesia.

glndogeopipe

Steel Galvanis <

Lapisan HDPE
Pada Sisi €—
Dalam dan
Luar

Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe (SRCP)
dengan permukaan bagian dalam yang lebih
halus membuat aliran air atau sedimentasi
lainnya lebih baik dibandingkan pipa jenis lain.

SRCP by Indogeopipe™

Informasi lebih lanjut Hubungi 0812-4323-7073 atau (021) 29430762



SRCP by Indogeopipe™

Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe (SRCP) Aplikasi SRCP

tersedia dalam ukuran diameter mulai dari 300 mm o Saluran Air Kotor Perkotaan
(12”) hingga 1300 mm (52”). Kekuatan Ring Stifness dan Infrastruktur

hingga 16 kN/m?dan panjang pipa standar 6 meter. o Saluran Irigasi

Dengan berat yang ringan memudahkan proses o Penyimpanan Air Hujan
tranportasi dan instalasi menjadi mudah. Material o Sistem resapan air lindi pada
HDPE juga tahan abrasi dan korosi dari bahan kimia TPA.

dari pH 1.5 hingga pH 14.

Apakah kamu tahu? tidak
seperti material lainnya,
HDPE tahan terhadap
korosi yang disebabkan
oleh Hidrogen Sulfida
dan Asam Sulfur yang
teradapat pada sistem
saluran pembuangan.

5 T ®
Instalasi Cepat - Kekuatan | Harga

Cara penyambungan Kekuatan minimum Harga yang lebih

yang fRah Ring Stifness 12.5 S/N efisien dibandingkan
pipa sejenis

= -~
Tahan Terhadap :S:z Berat Ringan Performa Hidrolik

Kimia & Abrasi Berat yang ringan

Permukaan yang halus

Tahan terhadap sehingga . .
. . . memaksimalkan aliran
abrasi dan korosi dari memudahkan proses .
o X dan kecepatan air.
serangan kimia. transportasi.

Informasi lebih lanjut Hubungi 0812-4323-7073 atau (021) 29430762



Spesifikasi SRCP (Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe) Indogeopipe™

Panjang Standar 6 Meter

Diameter Nominal Tersedia 300 mm (13”) hingga 1200mm (52”)

Sistem Sambungan Pemanasan dengan Composite PE atau Electro Fusion Welding

Ring Stiffness Minimum sN 8

polyethylene

y ’ galvanized steel

polyethylene \ /‘\_
) /\ I

Merupakan besi yang melalui proses pencelupan (Hot
Steel Dipped Galvanized) dengan campuran Alumunium dan Zinc
Galvanis sehingga didapatkan material anti korosi.

Merupakan material plastik yang terbuat dari minyak bumi

HDPE dengan kelebihan kelenturan materialnya, berat yang
ringan, tidak korosi dan memiliki jangka waktu hidup yang
sangat lama.

Informasi lebih lanjut Hubungi 0812-4323-7073 atau (021) 29430762



Ukuran dan Spesifikasi (Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe)
Indogeopipe™

Steel Reinforced

Corrugated HDPE Pipe

Pitch
1 Steel Reinforced Rib

Polyethylene

Outside diameter
Inside diameter

\ Polyethylene

The Minimum Wall The Minimum Wall

Thickness of Inner  Thickness of ' ¢ Maximum

Nominal Inside  Minimum Average Minimum Average

Diameter (mm) Inside Diameter (mm) Outer Diameter (mm) . Pitch
Layer Laminate

300 296 335 4 6
400 396 430 6
500 493 545 5 7
600 588 650 5 8 85
700 687 745 6 9 110
800 795 875 8 10 120
900 890 965 8 10 135
1000 990 8
1100 1090 9




Perbandingan dengan Material Lain
SRCP by Indogeopipe™

1. Kekuatan Struktur

Sebagai pipa yang masuk pada kategori fleksibel SRCP (Steel Reinforced

Corrugated HPPE Pipe) tahan terhadap defleksi

(perubahan bentuk)

hingga sebesar 2%. Tidak seperti Pipa Beton yang berbahan kaku dan
keras dan tidak bisa menerima defleksi (perubahan bentuk) pada

materialnya.

Ketahanan Abrasi (Pengikisan)

Pada grafik disebelah kanan menunjukan bahwa
pengikisan yang terjadi pada material HDPE terjadi
hanya pada rentang 15-25% dibandingkan dengan
pipa berbahan dasar beton. Hal tersebut
menunjukan bahwa SRCP (Steel Reinforced
Corrugated "PPE Pipe) memiliki ketahanan terhadap
abrasi yang lebih baik dibandingkan jenis material
lain.

Ketahanan Kimia

HDPE sebagai lapisan dari SRCP (Steel Reinforced
Corrugated HPPE Pipe) memiliki ketahanan yang
sangat baik terhadap korosi dan bahan kimia
dibandingkan pipa beton atau pipa berbahan
galvanis. Seperti terlihat pada grafik disamping
material HDPE (High Density Polyethylene) memiliki
ketahanan mulai dari pH 1.5 hingga pH 14.

Berat Ringan

Asbestos cement pipe

Fiore glass
reinforced
pipe

Concrete pipe
Clay Pipe
PVC

| |
o 200 000 400 000 600 000
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7_'f7 14
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4

5.8 «— Galvanized Steel —— 10.0

Berat SRCP (Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe) lebih ringan hingga 50%
dibandingkan dengan Pipa besi atau baja dan berat 1 dibanding 10 bila
dibandingkan dengan pipa beton. Hal ini tentu akan memudahkan dalam proses

transportasi dan pengangkutan selama instalasi.

Informasi lebih lanjut Hubungi 0815-1900-3985 atau (021) 29430762



5. Kecepatan Aliran
Material bagian dalam SRCP (Steel Reinforced Corrugated
HDPE pipe) memiliki bagian dalam yang sangat halus sehingga
memaksimalkan kapasitas aliran. Bila dibandingkan, SRCP
memiliki kecepatan aliran 1.3 kali lebih baik dibandingkan
dengan pipa beton. Hal tersebut dapat dilihat pada tabel
dibawah yang mana hanya membutuhkan ukuran diameter

SRCP yang lebih kecil untuk mencapai kecepatan aliran yang <
sama dengan penggunaan diameter pipa beton yang lebih
besar.
600mm Concrete Pipe 500mm SRCP
v ¢

Informasi lebih lanjut Hubungi 0812-4323-7073 atau (021) 29430762



Panduan Instalasi Dasar

Indogeopipe
SRCP by Indogeopipe™ R
Permukaan Tanah
Sebagal pipa d_engan material yang W SRR,
fleksibel, kunci pemasangan SRCP ’\/\\>//\§ /\\\/4//
(Steel Reinforced Corrugated HPPE \\/;/\\ Leiiar oo <\\Z\ N
Pipe) bergantung pada pemilihan 3 . %
material timbunan dan pemadatan :
timbunan vyang dilakukan secara £
tepat.
g
1. Persiapan Pondasi g E
Pipa harus ditempatkan pada §
pondasi yang rata dan stabil, % £ §
bebas batu dan gumpalan tanah. % ¢
2. Bantalan Timbunan gg 5
Bantalan timbunan harus .
dipadatkan dengan material yang
bersih diatas pondasi tanah. E
N
3. Timbunan Pangkal Bawah MX%W\\KW\\%

Timbunan vyang dipilih harus

sama dengan material yang Hindari agar alat pemadat tidak

digunakan pada timbunan
bantalan.  Tempatkan  tanah
hingga setengah lingkaran pipa
dan padatkan hingga mencapai
95% standar pemadatan tanah.

Timbunan Awal

Timbunan awal harus sama
dengan timbunan pangkal bawah,
dimulai dari setengah lingkaran
atas pipa hingga ketinggian
300mm dihitung dari bagian pipa
paling atas. Padatkan hingga
mencapai 95% standar
pemadatan tanah.

Informasi lebih lanjut Hubungi 0812-4323-7073 atau (021) 29430762

terkontak langsung dengan pipa
saat proses pemadatan
berlangsung.

Timbunan Akhir
Untuk timbunan akhir dapat
menggunakan material setempat
dengan catatan bebas dari
bebatuan besar atau lumpur dan
tanah lempung.

* Untuk hasil yang lebih optimal
konsultasikan lebih lanjut
dengan tim teknis dan
perencana dilapangan.



Metode Penyambungan SRCP (Steel Reinforced Corrugated HPPE Pipe)
Indogeopipe™

1. Pengelesan dengan Extrusion Gun
Wire Welding

VAW AVIAW AW

-

Pengelasan dengan penggunaan HDPE Extrussion Gun untuk mengelas atau
menutup lubang spiral pada bagian ujung pipa dan penyambungan antara ujung
pipa agar didapatkan hasil sambungan yang sempurna.

2. Penyambungan dengan Electro Fusion

Extrusion welding  Electric melting band ~ Wire i =AM

Penyambungan dengan metode electro fusion dengan pemanasan kawat las listrik
yang berada pada aksesoris sambungan belt polyethylene yang disambungkan
dengan alat electro fusion sehingga didapatkan sambungan yang kuat antara
sambungan kedua pipa. (wajib digunakan mulai dar dia 800mm-1200mm)



3. Penyambungan dengan Pemanas Gas LPG

Heat Shrink Sleeve Heat Shrink Sleeve

Strengthening
Band
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Penyambungan dengan metode pemanas menggunakan semburan api dari gas

LPG yang diarahkan ke lembaran Polyethylene agar meleleh dan menempel pada
kedua ujung pipa yang disambung.



